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Adeziv pentru imbinari de suprafete 332.0

Adeziv din rasina sintetica pentru incleieri de suprafete de toate tipurile, pretabil mai ales pentru
prese etajate, cu timp deschis foarte lung (timpul maxim intre aplicarea adezivului si lipirea partilor)

Domeniu de utilizare

- Incleieri de furnire pe placi aglomerate, panel si placi MDF

- incleierea de suprafete de placi compozite (placi HPL), folii de hartie si laminate de hartie

Avantaje

- adeziv mono-component, deci nu necesitd dozare si amestecare

- fard probleme cu timpul de prelucrabilitate al adezivului

- timp deschis lung (timpul maxim intre aplicarea adezivului si lipirea partilor)

- fard aldehida formica

- fara mirosuri neplacute

- comportament foarte bun de aplicare/intindere in masini de aplicare de adeziv si la utilaje manuale de aplicare de
adeziv

- curatare simpla a utilajelor de aplicare/intindere

Proprietatile incleierii

- Incleiere sigura a tuturor tipurilor de furnir

- rezistentd buna la umiditate — calitate D2 a incleierii conform DIN/EN 204

- furnirurile incleiate se baituiesc bine si pot fi stropite cu apa.

- Rezistenta imbinarii ridicata, conform DIN/EN 205

- Pelicula de adeziv elasticd-vascos/tenace, nu ataca sculele

Proprietatile adezivului

Baza: dispersie PVAC

Forma de livrare: lichid, pregitit pentru utilizare

Densitatea: circa 1,1 g/lcm®

valoare pH: circas

Culoarea: bej

Véscozitatea la 20° C - Brookfield RVT

Sp. 6/20 Upm: circa 8000 + 2000 mPa .s

Consistenta: mediu vascos, bine aplicabil

Timp deschis (la 20 °C)

(timpul maxim Tntre aplicarea adezivului 20 — 25 minute

si lipirea partilor)

Punctul de albire: circa +5 °C

Marcare: fara obligativitate de mar-care conf.
GeStoffV, (vezi Fisa de suguranta)

Metode de aplicare/intindere

- cu pensula sau gpaclul

- cu utilaje manuale de incleiere, ca de exemplu GUPFO

- cumasini de aplicare a adezivului

Prelucrare

KLEIBERIT 332.0 este pregatit de utilizare. Dupa un timp mai lung este suficientd simpla amestecare.
Adezivul este bine prelucrabil; prin dozare economicoasi se evitd patrunderea adezivului prin material.
Materialele de incleiat trebuie sa fie curatate de praf, ulei si grasimi si trebuie sa fie climatizate.
Temperatura de prelucrare cea mai avantajoasa este de 18-20 °C, umiditatea lemnului de 8 -12%, maxim
15%. A nu se prelucra sub +10°C. KLEIBERIT 332.0 este pregatit de utilizare, diluarea sau adaugirea de
substante modifica adezivului.

Consumul specific:

Circa 150 g/m? la aplicare cu utilaje manuale

100-120 g/m? la aplicare cu masina.

Consumul depinde de calitatea suprafetelor si de capacitatea de absorbtie a materialului portant (suport).
Timpul deschis (timpul maxim intre aplicarea adezivului si lipirea partilor): pana la 25minute
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Acest timp depinde de cantitatea de adeziv aplicata, capacitatea de absorbtie a materialelor, de umiditatea
lemnului si aerului.

Cu cat temperatura ambientala este mai mare, cu atat timpul deschis va fi mai scurt! Tn cazul in care
timpul deschis necesar este mai lung, se poate dupa caz creste cantitatea de adeziv aplicata, evitdndu-se insa
patrunderea adezivului prin material.

Timp de incircare al presei :

A nu se depasi 2 minute, pentru a evita marcarile/evidentierile de rosturi la cantititi mai mari de adeziv
aplicate si la temperaturi ulteriore de presare mari. Cu cat temperatura de presare este mai mare, cu atat
timpul de incircare trebuie sa fie mai scut!

Presiunea de presare:

0,2 — 0,5 N/mm?

Timpi de presare pentru furnirure:

Temperatura de Timpul de Timp de incilzire
presare baza timp de patrundere a caldurii
[°C] [min] [min/mm grosime furnir]
20 incepand cu 20 -
50 8 2
60 6 2
70 5 1

Timpul total de presare rezulta din timpul de baza si din timpul de incélzire (timpul de patrundere a caldurii).
Timpii indicati mai sus reprezinta valori orientative, care pot suferi usoare modificari in functie de
capacitatea de absorbtie a materialului portant (suport) si de cantitatea de adeziv aplicata. Valorile exacte se
determina la locul de munca. Realizarea avansului semifabricatelor foarte lungi in presa, adica presarea cu
avans a materialului, este posibila cu incadrare in timpul deschis (timpul maxim intre aplicarea adezivului si
lipirea partilor).

Tntre procesul de presare si prelucrare ulterioari a suprafetelor se va lisa un timp de asteptare de 24
ore.

Timpi de presare pentru incleierile de suprafete:
Placi HPL (20 °C) Tncepénd cu 25 min
Plici HPL (50 °C) Tncepand cu 10 minute

Aceste valori sunt orientative si sunt valabile pentru o umiditate a lemnului de circa 10%. Deoarece 1n
functie de domeniul de utilizare, imbinarea incleiata este influentatd de o multitudine de factori, valorile
exacte trebuie determinate prin efectuarea de incleieri de proba la punctele de lucru de incleiere.
Curatare

Curatarea masinilor, utilajelor de aplicare/intindere si a recipientilor de adezivi se face cu apa.

Forma de prezentare

Galeata de plastic 10 kg net
Galeata de plastic 32 kg net

Butoi 130 kg net
Container circa 1000 kg net
Depozitare

KLEIBERIT adeziv pentru suprafete 332.0 se poate depozita in ambalajul original nedesfacut, la
temperaturi de 20 °C circa 1 an. Adezivul este rezistent la inghet pana la aproximativ -30 °C. Inainte de
intrebuintare se va dezgheta usor pana la temperatura ambientald si se va amesteca bine.



