SUPRATHERM 436.2

adeziv de caserare din doua componente pentru modelare, presare pe
presele cu membrana si presele multiforme precum si in procedeul de
etansare ermetica a suportilor pe baza de lemn cu folie

Domenii de utilizare :
e incleieri de folii termoplastice pe placi de PAL sau pe alte suporturi lemnoase cu
rugozitate fina.

Avantaje :

e viabilitate Indelungata ( pana la 24 ore)
e se poate pulveriza cu usurinta

e se poate activa bine

Proprietati ale incleierii :

e stabilitate buni la cilduri panila 110°C

e stabilitate la temperaturi joase pani la - 40°C
e rezistentd la umiditate si la aburi

Proprietatile adezivului :

e Baza dispersie de poliuretan
e Densitate cca. 1,05 g/ m?

e Valoare pH cca. 7

e Culoare albastru

e Viscozitate 1a 20 ° C
( Brookfield Sp. 6 /20 rot/ min.) 800 +/- 200 mPa.s

e Solvent apa
o Intaritor cca. 5 % intaritor
KLEIBERIT 803.5 sau 807.0

e Timp de uscare 30 - 60 min. la temp. mediului
e Temperatura de lucru

la ermetizare 75-80°C
e Inscriptionarea nu este necesara
Prelucrare :

Materialele care urmeaza a fi incleiate trebuiesc sa fie desprafuite, fara pete de ulei
sau grasimi.Incleierea ar trebui ficutd la o temperaturd a mediului de 20°C. Adezivul
si intiritorul trebuiesc bine amestecate. Intdritorul se adaugd treptat si se
omogenizeazd. Amestecul se poate prelucra la temperatura mediului cca. 8 ore.
Aplicarea adezivului se face de obicei prin pulverizare pe suport.

Pe suprafetele rotunjite sau in zona frezarilor se recomanda un consum specific
de adeziv dublu.



Consum specific:

- pe suprafete plane cca. 50 g/ m?

- pe suprafete profilate cca. 100 g / m?
e Conditii de pulverizare:

- diametrul duzei 0,8 - 2,0 mm

- presiunea materialului in rezervor 1 -2 bar

- presiune de pulverizare 2,5 - 4 bar

Pelicula de adeziv aplicat se usucad, accelerarea uscarii facandu-se prin aductiune de
aer cald. Timpul de uscare la temperatura normala este de la 30 min. in plus, cu
posibilitate de reactivare pana la 24 ore. Procedeul urmator de incleiere se face prin
activare termica prin procedeul preselor cu membrana sau prin modelare.

Temperatura de lucru la ermetizare in zona cantului de imbinare trebuie sa fie de 75 -
80°C. Timpul necesar ermetizirii depinde de material si este de 30 - 60 sec.

La utilizarea preselor cu membrana respectiv a preselor multiforme se utilizeaza de
obicei timpi de presare de 30 - 90 sec.

A se avea grija la asigurarea presiunii de presare (4 -5bar)!

Curitirea :

Curatirea masinii sau a dispozitivelor de aplicare se face cu apa rece.

Modul de prezentare :
e KLEIBERIT Supratherm 436.2 bidon plastic 10 kg, 26 kg.
e intaritor KLEIBERIT 807.0 sticla plastic 1 kg.

Depozitare:
Ambele componente se pot depozita aprox. 6 luni la temperaturi normale in ambalaj

inchis original.
A se feri de inghet !
In caz de Inghetare materialele nu se mai pot folosi.

SERVICE - UL NOSTRU DE CONSULTANTA TEHNICA VA STA
ORICAND LA DISPOZITIE .



